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1. INTRODUCCION:

a)

Contextualizacion legal.

En la realizacion de la presente programacion se ha tenido en cuenta:

b)

La Orden de 7 de julio de 2009, por la que se desarrolla el curriculo correspondiente
al titulo de Técnico en Carroceria en la Comunidad Autonoma de Andalucia.

El Decreto 301/2009, de 14 de julio, por el que se regula el calendario y la jornada
escolar en los centros docentes, a excepcion de los universitarios.

El Decreto 327/2010, de 13 de julio, por el que se aprueba el Reglamento Orgéanico
de los Institutos de Educacion Secundaria.

La Orden de 29 de septiembre de 2010, por la que se regula la evaluacion,
certificacion, acreditacion y titulacion académica del alumnado que cursa
ensefianzas de formacion profesional inicial que forma parte del sistema educativo
en la Comunidad Autonoma de Andalucia.

Contextualizacion socio-educativa del alumnado.

El desarrollo curricular de este modulo se va a aplicar al 1.LE.S. Martin Garcia Ramos de
Albox (Almeria), enclavado en una localidad situada en la zona media del Almanzora.

El entorno socio - laboral de esta zona consta de los siguientes sectores econémicos:

a)
b)

e)

Sector terciario o de servicios: Transporte, comercio, ocio, etc.

Sector secundario: un ndcleo industrial localizado en los poligonos destinados a tal
efecto y otras zonas.

Sector primario: agricultura y ganaderia pero que no es tan productivo como los
anteriores, debido al clima semidesértico de la zona.

De lo expuesto anteriormente se deduce que el alumnado del Ciclo de Grado Medio de
Carroceria de este Instituto puede asegurar su situacion laboral en los sectores secundario y de
servicios que se desarrollan en la zona.

Para las orientaciones pedagogicas de este mddulo profesional, se considera que es

un

modulo de soporte, que contiene la formacion necesaria para desempefiar las

funciones de montaje y mantenimiento mediante operaciones de mecanizado bésico.

Las técnicas de mecanizado y union asociadas a las funciones de montaje y mantenimiento
incluye aspectos como:

- La interpretacion de planos y croquis.

- Las caracteristicas y tratamientos de materiales.
- La ejecucion de mecanizado.

- La aplicacion de las técnicas correspondientes.

Las actividades profesionales asociadas a esta funcién se aplican en:
- El desmontaje y montaje de elementos amovibles y accesorios.
- En todos aquellos procesos en los que interviene la interpretacion de planos y
croquis.
- En los procesos de medicion de elementos y sustituciones parciales en las que se
realice el trazado para el corte.



a. Contextualizacion socio-educativa del alumnado.

Hasta ahora el grupo-clase lo componen un total de doce matriculas, todos ellos alumnos, cuya
procedencia hasta la fecha de realizacion de esta programacion es la siguiente:

- De la localidad.

- De barriadas rurales.

- De localidades de la zona.

- De otras localidades y provincias.
Concretamente:
- De Albox: 4 alumnos.

- De H. Overa: 3 alumnos.
- De Macael: 1 alumno.

- De Sufli: 1 alumno.
- De Cuevas del Almanzora: 1 alumno.
- De Arboleas: 2 alumnos.

En cuanto a las caracteristicas del alumnado y tras las conclusiones de la evaluacién
inicial, hay que sefialar que la mayoria del mismo, presenta un nivel de conocimientos bajo,
unido a poco habito de estudio y trabajo, aunque es un grupo con buen comportamiento hasta
la fecha. No estan muy interesados en los estudios tedricos, demostrando mas interés en la
parte préactica.

Sobre las instalaciones y espacios con las que cuenta el Departamento de Automocion
para impartir las ensefianzas de este modulo, hay que decir que se distribuyen entre el aula de
carroceria, Al, B4 y el taller de carroceria del centro, las cuales estan dotadas de ordenador con
conexion a internet, lector de documentos y aparato proyector de videos, diapositivas,
presentaciones, etc.

c) Ubicacion en el sistema educativo.

ESTRUCTURA DE LOS TITULOS PROFESIONALES

En su desarrollo, se tienen en cuenta los objetivos generales de la Formacion Profesional, la
competencia general y competencias profesionales, personales y sociales y los objetivos
generales del titulo, previamente identificado y de acuerdo a su perfil profesional.

IDENTIFICACION DEL TiTULO Y ENTORNO PROFESIONAL

* Denominacion: Técnico en Carroceria.

* Nivel: Formacion Profesional de Grado Medio

* Duracion: 2.000 horas.

* Familia Profesional: Transporte y Mantenimiento de Vehiculos

 Referente europeo: CINE-3. (Clasificacion Internacional Normalizada de la Educacion).

1. Este profesional ejerce su actividad en las industrias de construccion y mantenimiento de
vehiculos, en el area de carroceria en los subsectores de automdviles, vehiculos pesados,



tractores, maquinaria agricola, de industrias extractivas, de construccion y de obras publicas,
ferrocarriles y en otros sectores productivos donde se realicen trabajos de chapa,
transformaciones y adaptaciones de carrocerias, adaptaciones y montaje de equipos de
maquinaria agricola, de industrias extractivas, de la construccion y en vehiculos pesados,
construccion y reparacion de elementos de fibra y compuestos y pintura.

2. Las ocupaciones y puestos de trabajo mas relevantes son los siguientes: chapista reparador
de carroceria de automdviles, vehiculos pesados, tractores, maquinaria agricola, de industrias
extractivas, de construccién y obras pablicas y material ferroviario; instalador de lunas y
montador de accesorios; pintor de carroceria de automoviles, vehiculos pesados, tractores,
maquinaria agricola, de industrias extractivas, de construccion y obras publicas y material
ferroviario.

2. OBJETIVOS:

a) Objetivos de etapa:
OBJETIVOS DE LA FORMACION PROFESIONAL

Los objetivos definen las capacidades que los alumnos y las alumnas deben desarrollar a lo
largo del proceso educativo. El objetivo general es la insercion del alumnado en el mundo
laboral.

Los objetivos generales en la Formacion Profesional, los podemos encontrar en la Ley
Orgénica 2/2006, de 3 de mayo, de Educacion (LOE), publicada en el BOE n° 106, de 4 de
mayo de 2006, en su versidn de Texto consolidado, Gltima modificacion de 10 de Diciembre de
2013, vigente en la actualidad para articular la Formacion Profesional Inicial/Reglada en
Espafia, que en su capitulo V articulo 40 resalta que los objetivos de la formacion profesional
en el Sistema Educativo son:

a) Desarrollar las competencias propias de cada titulo de formacion profesional.

b) Comprender la organizaciébn y las caracteristicas del sector productivo
correspondiente, asi como los mecanismos de insercion profesional.

c) Conocer la legislacion laboral y los derechos y obligaciones que se derivan de las
relaciones laborales.

d) Aprender por si mismos y trabajar en equipo, asi como formarse en la prevencion de
conflictos y en la resolucion pacifica de los mismos en todos los &mbitos de la vida
personal, familiar y social, con especial atencion a la prevencion de la violencia de
género.

e) Fomentar la igualdad efectiva de oportunidades entre hombres y mujeres, asi como
de las personas con discapacidad, para acceder a una formacion que permita todo tipo
de opciones profesionales y el ejercicio de las mismas. Preparar al alumnado para su
progresion en el sistema educativo.

f) Trabajar en condiciones de seguridad y salud, asi como prevenir los posibles riesgos
derivados del trabajo.

g) Desarrollar una identidad profesional motivadora de futuros aprendizajes y
adaptaciones a la evolucion de los procesos productivos y al cambio social.

h) Afianzar el espiritu emprendedor para el desempefio de actividades e iniciativas
empresariales.



i) Preparar al alumnado para su progresion en el sistema educativo.
J) Conocer y prevenir los riesgos medioambientales.

COMPETENCIA GENERAL DEL TITULO

La competencia general de este titulo consiste en realizar las operaciones de reparacion,
montaje de accesorios y transformaciones del vehiculo en el area de carroceria, bastidor, cabina
y equipos o aperos, ajustdndose a procedimientos y tiempos establecidos, cumpliendo con las
especificaciones de calidad, seguridad y proteccion ambiental.

COMPETENCIAS PROFESIONALES, PERSONALES Y SOCIALES DEL TITULO

Las competencias profesionales, personales y sociales de este titulo son las que se relacionan a
continuacion:

a) Determinar los procesos de reparacion interpretando la informacion técnica incluida en
manuales y catalogos, segun el buen hacer profesional.

b) Localizar y diagnosticar deformaciones en las estructuras de los vehiculos, siguiendo
procedimientos establecidos y el buen hacer profesional.

c) Sustituir y ajustar elementos que forman parte de la carroceria del vehiculo, montados
mediante uniones desmontables.

d) Reparar elementos metalicos y sintéticos de la carroceria utilizando las técnicas y
procedimientos establecidos.

e) Sustituir y ajustar elementos o partes de ellos de la carroceria mediante uniones fijas
aplicando las técnicas apropiadas.

f) Preparar, proteger y embellecer superficies del vehiculo aplicando procedimientos definidos.
g) Reparar deformaciones de elementos fijos estructurales de la carroceria manejando los
equipos requeridos y aplicando las técnicas adecuadas.

h) Verificar los resultados de sus intervenciones comparandolos con los estandares de calidad
establecidos por el fabricante.

i) Realizar el mantenimiento de primer nivel en maquinas y equipos, de acuerdo con la ficha de
mantenimiento y la periodicidad establecida.

J) Aplicar procedimientos de prevencion de riesgos laborales y ambientales, de acuerdo con lo
establecido por normativa.

k) Cumplir con los objetivos de la empresa, colaborando con el equipo de trabajo y actuando
con los principios de responsabilidad y tolerancia.

I) Resolver problemas y tomar decisiones individuales siguiendo las normas y procedimientos
establecidos, definidos dentro del ambito de su competencia.

m) Adaptarse a diferentes puestos de trabajo y a las nuevas situaciones laborales originadas por
cambios tecnoldgicos y organizativos en los procesos productivos.

n) Ejercer sus derechos y cumplir con las obligaciones derivadas de las relaciones laborales, de
acuerdo con lo establecido en la legislacion vigente.

fi) Gestionar su carrera profesional, analizando las oportunidades de empleo, autoempleo y de
aprendizaje.

0) Crear y gestionar una pequefia empresa, realizando un estudio de viabilidad de productos, de
planificacion de la produccion y de comercializacion.

p) Participar de forma activa en la vida econdmica, social y cultural, con una actitud critica y
de responsabilidad.



b) Objetivos de ciclo y del Modulo.

Los objetivos generales de este ciclo formativo son los siguientes:

a) Interpretar la informacion y, en general, el lenguaje simbdlico, relacionandolos con las
operaciones de mantenimiento y reparacion en el area de carroceria para caracterizar el servicio
que hay que realizar.

b) Seleccionar las maquinas, Utiles y herramientas y medios de seguridad necesarios,
identificando sus caracteristicas y aplicaciones, para efectuar los procesos de mantenimiento en
el area de carroceria.

c) ldentificar las deformaciones, analizando sus posibilidades de reparacién para determinar el
proceso de reconformado.

d) Analizar técnicas de conformado de elementos metalicos y sintéticos, relacionandolas con
las caracteristicas del producto final, para aplicarlas.

e) ldentificar los métodos de union relacionandolos con las caracteristicas de resistencia y
funcionalidad requeridas para realizar uniones y ensamblados de elementos fijos y amovibles.
f) Caracterizar los procedimientos de proteccidn anticorrosiva y de correcciones geométricas y
superficiales, identificando la secuencia de etapas asociadas para proteger, preparar e igualar
superficies de vehiculos.

g) Describir las reglas de colorimetria, relaciondndolas con el color buscado para preparar
pinturas con las caracteristicas especificadas.

h) Caracterizar el funcionamiento de los medios aerograficos y de la cabina de pintura,
relacionandolos con el aspecto final buscado, para efectuar el embellecimiento y reparacion de
defectos de superficies de vehiculos.

i) Determinar cotas de estructuras relaciondndolas con las especificaciones técnicas de las
fichas de caracteristicas de los fabricantes de los vehiculos para determinar las deformaciones.
J) Analizar los equipos y accesorios de estirado, reconociendo sus aplicaciones para realizar el
conformado de estructuras de vehiculos.

k) Describir los procedimientos de prevencion de riesgos laborales y ambientales, identificando
las acciones que se deben realizar en los casos definidos para actuar de acuerdo con las normas
estandarizadas.

I) Valorar las actividades de trabajo en un proceso productivo, identificando su aportacion al
proceso global para conseguir los objetivos de la produccion.

m) Identificar y valorar las oportunidades de aprendizaje y empleo, analizando las ofertas y
demandas del mercado laboral para gestionar su carrera profesional.

n) Reconocer las oportunidades de negocio, identificando y analizando demandas del mercado
para crear y gestionar una pequefia empresa.

fi) Reconocer sus derechos y deberes como agente activo en la sociedad, analizando el marco
legal que regula las condiciones sociales y laborales para participar como ciudadano
democrético.



De conformidad con el articulo 10 del Real Decreto 176/2008, de 8 de febrero, los mddulos
profesionales en que se organizan las ensefianzas correspondientes al titulo de Técnico en
Carroceria son:

a) Mddulos profesionales asociados a unidades de competencia:
0254. Elementos amovibles.

0255. Elementos metalicos y sintéticos.
0256. Elementos fijos.

0257. Preparacion de superficies.

0258. Elementos estructurales del vehiculo.
0259. Embellecimiento de superficies.

b) Otros mddulos profesionales:

0260. Mecanizado basico.

0261. Formacion y orientacion laboral.
0262. Empresa e iniciativa emprendedora.
0263. Formacidn en centros de trabajo.

OBJETIVOS QUE SE ALCANZAN CON EL MODULO MECANIZADO BASICO

La formacion del mddulo contribuye a alcanzar los objetivos generales a), b), €) del Ciclo
Formativo y las competencias a), €), h), j), I) y m) del titulo.

a. Objetivos desglosados por trimestres.
Se especifican en los elementos curriculares de cada unidad didactica.

b. Objetivos minimos por trimestres.
Se especifican en los elementos curriculares de cada unidad didactica.

3. ORGANIZACION Y SECUENCIACION DE CONTENIDOS:

a) Contenidos.



Capitulos del libro
12 4 6

Contenidos Basicos de la Orden 7 de Julio de 2009

Elaboracion de croquis:

— Normalizacién de planos. Conocimientos previos. Formatos
normalizados. Escalas.

— Dibujo técnico basico. Introduccion al dibujo técnico. Planta, alzado,
vistas y secciones. Técnicas de croquizacion.

— Normalizacidon. Acotacion. Cortes, secciones y roturas. Roscas.
Simbologia. Interpretaciones simbdlicas mas usuales.

Trazado de piezas:

— Fundamentos de metrologia. Sistemas de medidas.

e Magnitudes y unidades. Sistema métrico decimal y sistema anglosajon.

¢ Instrumentos de medida directa. Teoria del nonius. Metro, regla, calibre,
micrometro, gonidémetro, entre otros. Tipos de medida. Medidas
interiores, exteriores y de profundidad.

¢ Aparatos de medida por comparacién, apreciacion de los aparatos de
medida. Reloj comparador, calas, entre otros.

— El trazado en la elaboracion de piezas.

¢ Objeto del trazado, fases y procesos. Trazado planoy al aire.
e Utiles utilizados en el trazado.

¢ Operaciones de trazado.

Mecanizado manual:

— Caracteristicas de los materiales metdlicos mas usados en el automovil
(fundicién, aceros, aleaciones de aluminio). Tratamientos térmicos y
termoquimicos aplicados a la industria del automovil (templado, revenido,
cementacion, nitruracion).

— Objeto del limado. Técnicas del limado. Uso y tipos de limas atendiendo a su
forma y a su picado. Operacion del limado.

— Corte de materiales con sierra de mano. Objeto del aserrado. Hojas de sierra
(caracteristicas, tipos, eleccion en funcién del trabajo que se ha de realizar).
Operaciones de aserrado.

— EI corte con tijera de chapa. Tipos de tijeras. Procesos de corte con tijeras de
chapa.

Técnicas de roscado:

— El taladrado.

¢ Objeto del taladrado.

* Brocas, tipos y partes que las constituyen.

e Pardmetros que es preciso tener en cuenta en funcion del material que
se pretende taladrar. Velocidad de corte. Avance. Lubricacién.

* Proceso de taladrado. El avellanado.

e Maquinas de taladrar.

— Afilado de herramientas. Electroesmeriladora. Tipos de muelas. Técnicas
de afilado de brocas, cincel, granete y otras.

— Elementos roscados.

e Clases de tornillos.

e Partes que constituyen las roscas. Tipos de roscas y su utilizacion.
Normalizacién y representacién de roscas.

e Sistemas de roscas. Calculos para la ejecucién de roscas interiores y
exteriores.

* Procesos de ejecucion de roscas. Machos de roscar, terrajas, y otros.
¢ Medicién y verificacidén de roscas.

— Riesgos. Normas de prevencidn y proteccién ambiental.




Uniones por soldadura:

— Materiales de aportacién.

— Desoxidantes mas utilizados.

— Equipos de soldar. Soldadores y lamparillas. Preparacion del soldador.
— Preparacion del metal base.

— El estafiado.

— Procesos de ejecucion de soldaduras.

— Normas de seguridad y salud laboral, en el manejo de soldadores.

La programacion esta estructurada en Bloques Tematicos divididos en Unidades
Didéacticas, dados en una determinada secuencia, que es la que parece mas adecuada en el
proceso de ensefianza - aprendizaje de este modulo profesional.

Aunque la programacién se desarrolla en una secuencia de Unidades Didacticas, se
procurara que éstas no constituyan compartimentos cerrados, sin conexién entre ellas que
podrian condicionar el proceso de aprendizaje.

Se ha estructurado la programaciéon en 5 Bloques Tematicos divididos en Unidades
Didacticas, que dados en una secuencia ordenada son:
BLOQUE TEMATICO 1: ELABORACION DE CROQUIS DE PIEZAS (U.D. 3 libro)
U.D.1.- Elaboracién de croquis de piezas. Pretende que el alumnado elabore planos y croquis
aplicando la simbologia y normalizacion de la representacion gréafica.

BLOQUETEMATICO2: TRAZADO DE PIEZAS (U.D. 4 libro)
U.D.2.- Fundamentos de metrologia.
U.D.3.- El trazado en la elaboracion de piezas.

BLOQUE TEMATICO 3: MECANIZADO MANUAL (U.D. 5 libro)
U.D.4.-Limado.
U.D.5.- Corte de materiales con sierra de mano Y tijera de chapa.

El bloque tematico 2 y 3 pretenden que el alumnado aplique las técnicas de metrologia

en los procesos de medicion utilizando los equipos de medida adecuados a cada caso y;
realice la mecanizacion manual y el trazado para la obtencion de piezas, ajustes y secciones
de elementos.

BLOQUE TEMATICO 4: TECNICAS DE ROSCADO (U.D. 6 libro)
U.D.6.- El taladrado.
U.D.7.- Elementos roscados.

El bloque tematico 4 pretende que el alumnado realice el montaje y desmonontaje de
elementos atornillados y; ejecute roscados en los procesos de desmontaje y montaje.

BLOQUE TEMATICO 5: UNIONES POR SOLDADURA BLANDA (U.D. 8 libro)
U.D.8.- Uniones por soldadura blanda.
El blogue tematico 5 pretende que el alumnado ejecute uniones mediante soldadura blanda.



b. Temporalizacién (secuenciacién por evaluaciones).

La secuenciacion de las unidades se realizara atendiendo al calendario escolar indicado por la
Delegacion Provincial de Educacion Cultura y Deporte que se muestra a continuacion y
siguiendo la programacion semanal establecida en las tablas siguientes, considerando semana 1
la que se inicia el 16 de septiembre. No obstante esta temporalizacion puede ser modificada en
funcién de la evolucion del grupo y de las actividades extraordinarias que se programen por
parte del departamento y del centro.

El médulo de Mecanizado Baésico tiene una duracion de 96 h. y se ha estructurado en siete
unidades didacticas o de trabajo cuya secuenciacion y temporalizacion es la siguiente:

12 EVALUACION:

-UbD.1.......... 9horas.
-UD.2....... 6horas.
-UDJ3........... 8horas.

-UbD4........ 12horas
TOTAL: 35 horas.

22 EVALUACION:

-UDS5............ 10horas.
-UD8s............ 14horas.
-UbD.7......... 12horas.

TOTAL: 36 horas.

32 EVALUACION:
ubD.7.......... 7 horas.
ubDa......... 12 horas.
TOTAL: 19 horas.
TOTAL TEMPORIZACION: 90

En esta distribucion temporal se incluye el tiempo de practicas en el taller para cada unidad
didactica que requiere practicas en el mismo.

4. METODOLOGIA:
a) Principios metodologicos.

El Profesorado debe proporcionar con suficiente claridad los conceptos e iniciar al
alumnado en el desarrollo de los procedimientos; éstos deben ser ejecutados por el alumnado,
bien individualmente o en pequefios grupos. En cuanto a las actitudes que el alumnado debe
observar: orden en el trabajo, autonomia, responsabilidad, etc., deben ser potenciadas y
exigidas por el profesor a lo largo del proceso de ensefianza - aprendizaje.

Cada Unidad didactica conseguird, mediante unas actividades de ensefianza -
aprendizaje, algunos de los resultados expuestos, los cuales, en su conjunto, nos llevaran a la



consecucion de los resultados de aprendizaje propuestos en el Titulo y que son consecuencia
del perfil profesional.

Las actividades del proceso de ensefianza - aprendizaje y de evaluacién programadas,
deben concretarse para ser llevadas a cabo de forma que constituyan un conjunto de
actividades planificadas que ayuden al alumnado a asimilar formas y saberes técnicos,
cientificos y culturales esenciales para su desarrollo, socializacién e insercion profesional y
que dificilmente serian asimiladas sin ayuda especifica.

Estas actividades pueden tomar dos orientaciones:

- De tipo expositivo en la que el profesorado transmita el saber constitutivo de forma
significativa y el alumnado acumule conocimientos para lo que necesitard una serie de
materiales en forma de textos, problemas resueltos o guiones de practicas organizados y
secuenciados.

- Actividades de descubrimiento en las que el alumnado realizara una interpretacion
constructiva, activa y significativa del aprendizaje, en las que el profesorado no transmitira
directamente el saber constitutivo sino que asegurara unas condiciones Optimas para que el
alumnado despliegue sus capacidades y requiere definir claramente el objetivo especifico de lo
que se va a realizar y determinar los medios disponibles ( totalmente abiertos o especificados
en distintos grados ).

La metodologia desarrollada es de tipo constructiva en la que estan imbricadas, en el
momento preciso del aprendizaje, tanto actividades de ensefianza como actividades de
evaluacion.

b. Recursos y materiales didacticos.

Espacio Formativo Equipamiento

Aula polivalente: Documentacion técnica y software de automocion.
Cafion de proyeccion.
Ordenador con DVD e Internet.
Pantalla.
Pizarra blanca.

Aula taller: Bancos de taller.
Botiquin.
Utiles para el trazado.
Limas.
Sierras de arco.
Tijeras de chapa.
Taladradoras de sobremesa y manuales.
Brocas.
Machos y terrajas de roscar.



Peine de roscas.
Soldadores y estafio.
Lamparilla de butano.
Equipos de medicion.

Recursos didacticos.
- Presentaciones sobre cada Unidad didactica de Paraninfo.
- Videos explicativos de CESVIMAP.
- Pagina web de: el chapista.com y otros recursos de Internet.
Libros de lectura.

- Libro de texto recomendado: Mecanizado Basico, Transporte y Mantenimiento de vehiculos
(carroceria) Editorial Paraninfo.

- Fichas técnicas y manuales de reparacion.

d. Actividades complementarias.
Realizacion de un proyecto de reforma, reparacion o creacion de un vehiculo vinculado

al estudio de este médulo de este médulo. Aln por determinar, en funcién de los vehiculos y
recursos con los que se disponga.

5. CRITERIOS Y ESTRATEGIAS DE EVALUACION:

La evaluacion del alumnado atendera a la ORDEN de 29 de septiembre de 2010,
por la que se regula la evaluacién, certificacion, acreditacion y titulacion académica del
alumnado que cursa ensefianzas de formacion profesional inicial que forma parte del
sistema educativo en la Comunidad Auténoma de Andalucia.

a) Criterios de evaluacion.

El objetivo de la evaluacion es valorar los resultados obtenidos por el alumnado
durante el proceso de ensefianza - aprendizaje, recogiendo la informacion necesaria que
permita realizar las consideraciones precisas para la orientacion y la toma de decisiones
durante el proceso.

Durante el primer mes desde el comienzo de las actividades lectivas se realizara una
evaluacion inicial que tendrd como objetivo fundamental indagar sobre las caracteristicas y el
nivel de competencias que presenta el alumnado en relacién con los resultados de aprendizaje y
contenidos de las ensefianzas que va a cursar.

Para cada una de las Unidades Didacticas se realizard la evaluacion de los resultados
que el alumnado ha ido adquiriendo con el desarrollo de las distintas actividades de las
mismas. Dicha evaluacion esta incluida en el sistema de evaluacién continua y no quita la
posibilidad o necesidad de efectuar una evaluacion final del proceso de aprendizaje.

Las pruebas de evaluacion propiamente dichas seran elaboradas por el profesor que
imparte el Modulo. En la calificacion de las pruebas propuestas deberan tenerse en cuenta las
respuestas a las actividades de ensefianza - aprendizaje, grado de consecucion de las destrezas
y calificacion de las actitudes.



Los criterios de evaluacion para los distintos resultados de aprendizaje del modulo
profesional de Mecanizado Basico son:

RA.1| aplicando los convencionalismos de representacién correspondientes.

1. Dibuja croquis de piezas interpretando la simbologia especifica y

Criterios de evaluacion U.D.
a) Se han representado a mano alzada vistas de piezas. 1
b) Se ha interpretado las diferentes vistas, secciones y detalles del croquis 1
determinando la informacion contenida en este.
c) Se ha utilizado la simbologia especifica de los elementos. 1
d) Se han reflejado las cotas. 1
e) Se han aplicado las especificaciones dimensionales y escalas en la realizacion 1
del croquis.
f) Se harealizado el croquis con orden y limpieza. 1
g) Se ha verificado que las medidas del croquis corresponden con las obtenidas
L . , . 1
en el proceso de medicion de piezas, elementos o transformaciones a realizar.
RA Traza piezas para su posterior mecanizado, relacionando Ilas
5 " | especificaciones de croquis y planos con la precision de los equipos de
medida.
Criterios de evaluacion u.D.
a) Se han identificado los distintos equipos de medida (calibre, palmer,
comparadores, transportadores, goniometros) y se ha realizado el calado y puesta 2
a cero de los mismos en los casos necesarios.
b) Se ha descrito el funcionamiento de los distintos equipos de medida 5
relacionandolos con las medidas a efectuar.
c) Se han descrito los sistemas de medicion métrico y anglosajon y se han >
interpretado los conceptos de nonio y apreciacion.
d) Se han estudiado e interpretado adecuadamente los croquis y planos para 5
efectuar la medicién y trazado.
e) Se han realizado calculo de conversion de medidas entre el sistema métrico 3

decimal y anglosajon.




f) Se han realizado medidas interiores, exteriores y de profundidad con el

) o = 3
instrumento adecuado y la precision exigida.
g) Se han seleccionado los Utiles necesarios para realizar el trazado de las piezas 3
y se ha efectuado su preparacion.
h) Se ha ejecutado el trazado de forma adecuada y precisa para la realizacion de 3
la pieza.
i) Se ha verificado que las medidas del trazado corresponden con las dadas en
croquis y planos. 3

RA Mecaniza manualmente relacionando las técnicas de mediciobn con los

3 margenes de tolerancia de las medidas dadas en croquis y planos.

Criterios de evaluacion u.D.
a) Se han explicado las caracteristicas de los materiales metalicos mas usados 4
en el automovil, como fundicion, aceros, y aleaciones de aluminio entre otros.
b) Se han identificado las herramientas necesarias para el mecanizado. 4
c) Se han clasificado los distintos tipos de limas atendiendo a su picado y a su 4
forma teniendo en cuenta el trabajo que van a realizar.
d) Se han seleccionado las hojas de sierra teniendo en cuenta el material a 5
cortar.
e) Se ha determinado la secuencia de operaciones que es preciso realizar. 5
f) Se ha relacionado las distintas herramientas de corte con desprendimiento de 5
viruta con los materiales, acabados y formas deseadas.
g) Se han estudiado e interpretado adecuadamente los croquis y planos para 5
ejecutar la pieza.
h) Se han dado las dimensiones y forma estipulada a la pieza aplicando las 5
técnicas correspondientes (limado, corte, entre otros).
i) Se ha efectuado el corte de chapa con tijeras, seleccionando estas en funcién 5

de los cortes.




]) Se han respetado los criterios de calidad requeridos. 4-5-6-7

Rosca piezas exterior e interiormente ejecutando los céalculos y operaciones

RA. :
4 necesarias.
Criterios de evaluacion u.D.

a) Se ha descrito el proceso de taladrado y los parametros a ajustar en las 6-7
maguinas segun el material que se ha de taladrar.

b) Se ha calculado la velocidad de la broca en funcion del material que se ha de 6-7
taladrar y del diametro del taladro.
c) Se ha calculado el diametro del taladro para efectuar roscados interiores de 6
piezas.
d) Se han ajustado los parametros de funcionamiento de las maquinas 6-7
taladradoras.
e) Se han ejecutado los taladros en los sitios estipulados y se ha efectuado la 6-7
lubricacién adecuada.
f) Se ha efectuado el avellanado teniendo en cuenta el taladro y el elemento a 6.7
embutir en él.

g) Se ha efectuado el afilado adecuado a las herramientas de corte. 6-7
h) Se ha seleccionado la varilla teniendo en cuenta los calculos efectuados para 6.7
la realizacién del tornillo.

i) Se ha seguido la secuencia correcta en las operaciones de roscado interior y 6.7
exterior y se ha efectuado la lubricacion correspondiente.
) Se ha verificado que las dimensiones de los elementos roscados, asi como su 7
paso son las estipuladas

k) Se han respetado los criterios de seguridad y medioambiente. 6-7
RA Realiza uniones de elementos metalicos mediante soldadura blanda
5 " | descubriendo las técnicas utilizadas en cada caso.

Criterios de evaluacion U.D.

a) Se han descrito las caracteristicas y propiedades de la soldadura blanda. 8

b) Se ha realizado la preparacion de la zona de unién y se han eliminado los
residuos existentes.




c) Se ha seleccionado el material de aportacién en funcion del material base y la
unién que es preciso efectuar.

d) Se han seleccionado y preparado los desoxidantes adecuados a la union que
se pretende efectuar.

e) Se han seleccionado los medios de soldeo segun la soldadura que se desea
efectuar.

f) Se ha efectuado el encendido de soldadores y lamparillas respetando los
criterios de seguridad.

g) Se ha efectuado la unién y rellenado de elementos comprobando que reune las
caracteristicas de resistencia y homogeneidad requeridas.

b) Instrumentos de evaluacion.

La valoracion de los conocimientos se realizara puntuando por igual las pruebas o controles de
evaluacion escritos, resolucion de cuestionarios y trabajos individuales o grupales, realizados
acerca de los contenidos de las Unidades Didéacticas.

Dada la naturaleza de los contenidos de las Unidades Didacticas que integran la
presente programacion y los objetivos generales del ciclo formativo se aplicaran, en general,
los siguientes porcentajes al proceso de evaluacion, basandome en todos los criterios de
evaluacion de cada uno de los resultados de aprendizaje:

Las técnicas e instrumentos para la evaluacion de los aprendizajes seran:
-Pruebas orales.

-Pruebas escritas.

-Trabajos escritos.

-Cuaderno de clase.

-Realizacion de trabajos practicos.

-Registros de informacion:
-Informes.
-Anecdotarios de hechos significativos.
-Escalas de observacion de conducta.
-Escalas de observacion de actitudes.

c) Concrecion de los criterios de correccion aplicables.

Los instrumentos de evaluacién se vinculan a un criterio de evaluacion (CE), de este
modo se pueden calificar cada criterio de evaluacion con uno o varios instrumentos, en este
ultimo caso se realizara la media aritmética de los instrumentos seleccionados resultando asi la
calificacion del criterio de evaluacion.




Para la obtencion de la calificacion del resultado de aprendizaje (RA) se realizara la suma
de los criterios de evaluacion (CE) ponderados con su resultado de aprendizaje, que a su vez se
han relacionado con una o varias unidades de trabajo.

La valoracion de las capacidades de tipo practico se realizara evaluando los trabajos que
haya realizado el alumnado individualmente o en grupo, trabajos escritos, fichas de actividad
sobre trabajo practico en el taller, cuaderno de clase y realizacion de actividades practicas en el
taller.

La calificacion de las pruebas objetivas de las distintas Unidades de Trabajo se expresaran
mediante la escala numérica de uno a diez, considerandose positivas las calificaciones iguales
0 superiores a cinco y negativas las restantes.

Las calificaciones de los criterios de evaluacién se expresardn mediante la escala
numeérica de entre 1 y 10, considerandose positivas las calificaciones iguales o superiores a
cinco y negativas las restantes.

Se comenzara con una evaluacion inicial a principio de curso que nos permitira conocer y
valorar la situacion inicial del alumnado en cuanto al grado de desarrollo de las competencias
basicas, conocimientos previos generales, asi como de este Médulo.

Se realizaran tres evaluaciones parciales y una evaluacion final, en esta ultima, el
alumnado tendra la posibilidad de aprobar los resultados de aprendizaje y criterios de
evaluacion no superados en las evaluaciones parciales, asi como, podra subir la nota media del
curso.

La calificacion de cada evaluacion parcial se obtendra realizando la media de cada unidad
de trabajo (en la que se incluyen los RA y los CE asignados en esa unidad) relacionada con la
evaluacion que corresponda como se muestra en la tabla anterior. En cada evaluacion parcial se
realizard una recuperacion de los criterios de evaluacion no adquiridos por los alumnos.

Este proceso de recuperacion, se llevara a cabo realizando las pruebas (escritas u orales),
fichas, trabajos practicos no superados y actividades pendientes de entrega. La nota que se
tendré en cuenta, serd la de la recuperacion, tanto si es mayor como menor. Si es necesario
realizar mas de una recuperacién de una misma Unidad Didactica la maxima nota que se
reflejara seré de un cinco.

Para obtener evaluacién positiva en cada una de las Unidades de Trabajo serd necesario
que el alumnado realice y presente la totalidad de los trabajos propuestos durante el desarrollo
de estas Unidades de Trabajo.

La falta de asistencia a clase puede acarrear la pérdida de la evaluacion continua, cuando
coincida o supere al numero de faltas reflejado en el ROF, atendiendo al nimero de horas
semanales. En este caso el alumnado debera presentarse en junio a una prueba en la que no se
tendré en cuenta los criterios de evaluacion realizados.



El alumno que no se presente a una prueba deberd traer un justificante médico para poder
realizar dicha prueba, esta se realizara el mismo dia de su incorporacion al centro. En caso de
que el alumno este cursando la FP dual se aplicara el mismo criterio anterior.

PROCESO DE OBTENCION DE LA NOTA FINAL DEL MODULO

1°— 2°— 3° - 40

NOTA UDs CALIFICACION CE NOTA RA CALIFICACION FINAL

Con el fin de garantizar el derecho que asiste al alumnado a que su rendimiento
académico sea valorado conforme a criterios de plena objetividad, el profesorado informara al
mismo, a principio de curso, a cerca de los objetivos, capacidades terminales, contenidos,
criterios metodologicos y estrategias de evaluacion de los diferentes modulos profesionales.

6. ELEMENTOS CURRICULARES DE CADA UNIDAD DIDACTICA.

ELEMENTOS CURRICULARES DE LA UNIDAD DIDACTICA 1

ELEBORACION DE CROQUIS DE PIEZAS Numero de sesiones: 9

OBJETIVOS.

Aprender las técnicas de dibujo técnico basico y de croquizacion.
Analizar los tipos de vistas, cortes y secciones.

Conocer la normalizacion de planos, acotacion y simbologia.

COMPETENCIAS PROFESIONALES.
Determinar los procesos de reparacion interpretando la informacion técnica
incluida en manuales y catalogos, segun el buen hacer profesional.

Sustituir y ajustar elementos que forman parte de la carroceria del vehiculo,
montados mediante uniones desmontables.

Aplicar procedimientos de prevencion de riesgos laborales y ambientales, de
acuerdo con lo establecido por normativa.

Resolver problemas y tomar decisiones individuales siguiendo las normas y
procedimientos establecidos, definidos dentro del &ambito de su competencia.

CONTENIDOS.

1. Normalizacion de planos:

Conocimientos previos.
Formatos normalizados.



Lineas normalizadas.
Escalas.

2. Dibujo técnico basico:

Introduccion al dibujo técnico. o Vistas:

o Representacion por vistas.
o Denominacion, obtencion y colocacion de vistas a partir del alzado.
Técnicas de croquizacion.

3. Normalizacién:

Acotacion.
Cortes, secciones y roturas o cortes parciales.
Roscas: interpretacion simbdlica.

Simbologia: interpretaciones simbolicas méas usuales.

4. Explicacion y andlisis de la normalizacion de planos:

Conocimientos previos.
Formatos normalizados.
Lineas normalizadas.
Escalas.

5. Estudio y representacion de las vistas.

Anadlisis de las normas y orientaciones que determinan el proceso y trazado de un
croquis.

Estudio y aplicacion de los elementos de acotacion.

Estudio y aplicacion de la representacion de cortes, secciones y roturas de una
pieza.

Representacion simbdlica de roscas.

Analisis de las interpretaciones simbolicas mas usuales.

Reconocimiento de la importancia de los contenidos tedricos para una mejor
realizacion préctica.

Apreciacion, valoracion y respeto por las diversas formas de trabajo manual e
intelectual.

Valorar la importancia del orden y la limpieza en la elaboracion y presentacion de
trabajos escritos, graficos o de documentacion.

Disposicién favorable al trabajo en equipo.



Actitud ordenada y metddica en el trabajo.

Actitud positiva y creativa ante los problemas y confianza en la propia capacidad

para resolverlos.

ACTIVIDADES DE ENSENANZA APRENDIZAJE.
Explicacion de la normalizacion de planos:
o Conocimientos previos.

o Formatos normalizados.
o Lineas normalizadas.

o Escalas.

Explicacion sobre la obtencion y representacion de vistas.
Realizacion de ejercicios de representacion de vistas y aplicacion de escalas.
Explicacion de las técnicas de croquizacion.

Realizacion de ejercicios de croquizacion.

Explicacion de los elementos de acotacion.

Realizacion de ejercicios de aplicacion de los elementos de acotacion.
Explicacion de la representacion de cortes y secciones de una pieza.
Realizacion de ejercicios de representacion cortes y secciones.
Explicacion y representacion simbolica de roscas.

Analizar las interpretaciones simbdlicas méas usuales.

Resolucion del cuestionario propuesto por el profesor.



MEDIDAS DE ATENCION A LA DIVERSIDAD: REFUERZO, AMPLIACION,
ALUMNADO REPETIDOR, ALUMNADO EXTRANJERO.
El aspecto esencial de la estrategia de ensefianza que persigue, mediante la realizacion
de las actividades, el modelo constructivista propuesto se basa en la atencion a las
diferencias del alumnado.

Esta diversidad debe tenerse en cuenta a la hora de disefiar las actividades de ensefianza
- aprendizaje y la posible adaptacién curricular que sea necesaria en los casos de alumnado
que no haya conseguido alcanzar los objetivos que se persiguen como medio de desarrollar
unas capacidades.

Cuando se trata de alumnado que manifiesta dificultades, debe ajustarse el grado de
complejidad de la actividad a sus posibilidades, previendo para los contenidos
fundamentales actividades con distinto nivel de profundidad y actividades de refuerzo.

Para el alumnado que presenta problemas de aprendizaje, memoria y carencia de habito
de estudio, se ofrecerd un conjunto de actividades que cubran de forma pormenorizada
todos los pasos de un proceso pero, que a su vez, permita la posibilidad de recorridos mas
rapidos, saltando a través de las actividades mas significativas.

Para el alumnado que por distintas razones vayan algo adelantados (Trabajan en
talleres, tiene habito de estudio,...) tendremos previstas una serie de actividades de
ampliacion, que nos serviran para una motivacion continua de este tipo de alumnado.

Ademas para el alumnado que habitualmente esta dentro del nivel estandar, pero que en
alguna situacion no llega a superar la evaluacion prevista, tendremos que prever una serie
de actividades de recuperacion para la consecucion de los objetivos de la unidad didactica
en cuestion.

OBJETIVOS MINIMOS.
- Se han representado a mano alzada vistas de piezas.

- Se ha interpretado las diferentes vistas, secciones y detalles del croquis,
determinando la informacién contenida en este.

- Se ha utilizado la simbologia especifica de los elementos.
- Se han reflejado las cotas.

- Se han aplicado las especificaciones dimensionales y escalas en la realizacion
del croquis.

- Se ha realizado el croquis con orden y limpieza.

- Se ha verificado que las medidas del croquis corresponden con las obtenidas en
el proceso de medicidn de piezas, elementos o transformaciones a realizar.



ACTIVIDADES DE RECUPERACION.

El alumnado que no haya superado esta unidad didactica mediante evaluacién parcial
tendra la obligacion de asistir a clase y continuar con las actividades lectivas en el periodo
comprendido desde la fecha de la Gltima sesion de evaluaciéon parcial y la fecha de
finalizacion del regimen ordinario de clase que no sera anterior al dia 22 de junio.

Con este fin, el profesor que imparte el mddulo, junto con el equipo directivo del
centro, establecerd, para este periodo del curso escolar, un horario para este profesor que
posibilite atender tanto las actividades de refuerzo destinadas a superar los maodulos
profesionales pendientes de evaluacion positiva como el seguimiento del alumnado que
esta realizando el médulo de formacion en centros de trabajo.

Las actividades de recuperacion para esta unidad didactica consistiran en lo siguiente:
- Prueba general sobre los contenidos de la unidad didactica.

- Presentacion de un trabajo individual sobre la unidad didactica.
- Presentacion de los trabajos, sobre la unidad, pendientes de entrega.

ELEMENTOS CURRICULARES DE LA UNIDAD DIDACTICA 2

FUNDAMENTOS DE METROLOGIA NUmero de sesiones: 6

OBJETIVOS.
- Aplicar los fundamentos de la metrologia.
- Analizar las magnitudes y unidades de medida.
- Conocer los diversos sistemas de medidas y sus unidades.
- Conocer los instrumentos de medida directa y por comparacion.

COMPETENCIAS PROFESIONALES.

- Determinar los procesos de reparacion interpretando la informacion técnica incluida en
manuales y catalogos, segln el buen hacer profesional.

- Sustituir y ajustar elementos que forman parte de la carroceria del vehiculo, montados
mediante uniones desmontables.

- Aplicar procedimientos de prevencion de riesgos laborales y ambientales, de acuerdo con
lo establecido por normativa.

- Resolver problemas y tomar decisiones individuales siguiendo las normas y
procedimientos establecidos, definidos dentro del &mbito de su competencia.



CONTENIDOS.

Fundamentos de la metrologia.
Magnitudes y unidades.
Sistemas de medicion:

o Sistema métrico decimal.
o Sistema inglés.
Sistemas de medicion angular:
o Sistema sexagesimal.
o Sistema centesimal.
Instrumentos de medida directa:
o Para magnitudes angulares.
o Para magnitudes lineales.

- Apreciacion, teoria del nonius y procesos de medida.
- Instrumentos de medida por comparacion:
0 De medida directa por comparacion.
0 De medida indirecta por comparacion.
- Andlisis de los fundamentos de la metrologia.
- Estudio y analisis de magnitudes y unidades.
- Estudio y analisis de los sistemas de medicion: métrico e inglés.
- Estudio y analisis de los sistemas de medicién angular: sexagesimal y centesimal.
- Anédlisis de la teoria del nonius.
- Estudio y andlisis de los instrumentos de medida directa y por comparacion.
- Reconocimiento de la importancia de los contenidos tedricos para una mejor realizacion
practica.
- Reconocimiento de la importancia de la precision en las mediciones.

- Apreciacion, valoracion y respeto por las diversas formas de trabajo manual e
intelectual.

- Valorar la importancia del orden y la limpieza en la elaboracién y presentacion de
trabajos escritos, graficos o de documentacion.

- Disposicion favorable al trabajo en equipo.
- Actitud ordenada y metddica en el trabajo.

- Actitud positiva y creativa ante los problemas y confianza en la propia capacidad para
resolverlos.

- Respeto a las normas de seguridad e higiene en el Taller y toma de conciencia de los
riesgos que entrafia el uso de herramientas y maquinas.

ACTIVIDADES DE ENSENANZA APRENDIZAJE.
- Explicacién de los fundamentos de la metrologia.



- Estudiar y analizar las distintas magnitudes y unidades.

- Estudiar y analizar los sistemas de medicion: métrico e inglés.

- Realizar ejercicios de equivalencia de unidades y de conversion entre los sistemas
métrico e inglés.

- Estudiar y analizar los sistemas de medicion angular: sexagesimal y centesimal.

- Realizar ejercicios de equivalencia de unidades y de conversion entre los sistemas
sexagesimal y centesimal.

- Analizar la teoria del nonius.
- Estudiar y analizar los distintos instrumentos de medida directa y por comparacion.

- Realizar ejercicios de medicion con los distintos instrumentos. - Resolucion del
cuestionario propuesto por el profesor.

MEDIDAS DE ATENCION A LA DIVERSIDAD: REFUERZO,
AMPLIACION, ALUMNADO REPETIDOR, ALUMNADO EXTRANJERO.
El aspecto esencial de la estrategia de ensefianza que persigue, mediante la realizacion
de las actividades, el modelo constructivista propuesto se basa en la atencion a las
diferencias del alumnado.

Esta diversidad debe tenerse en cuenta a la hora de disefiar las actividades de ensefianza
- aprendizaje y la posible adaptacion curricular que sea necesaria en los casos de alumnado
que no haya conseguido alcanzar los objetivos que se persiguen como medio de desarrollar
unas capacidades.

Cuando se trata de alumnado que manifiesta dificultades, debe ajustarse el grado de
complejidad de la actividad a sus posibilidades, previendo para los contenidos
fundamentales actividades con distinto nivel de profundidad y actividades de refuerzo.

Para el alumnado que presenta problemas de aprendizaje, memoria y carencia de habito
de estudio, se ofrecera un conjunto de actividades que cubran de forma pormenorizada
todos los pasos de un proceso pero, que a su vez, permita la posibilidad de recorridos mas
rapidos, saltando a través de las actividades mas significativas.

Para el alumnado que por distintas razones vayan algo adelantados (Trabajan en
talleres, tiene habito de estudio,...) tendremos previstas una serie de actividades de
ampliacién, que nos serviran para una motivacion continua de este tipo de alumnado.

Ademas para el alumnado que habitualmente esta dentro del nivel estandar, pero que en
alguna situacion no llega a superar la evaluacion prevista, tendremos que prever una serie
de actividades de recuperacion para la consecucion de los objetivos de la unidad didactica
en cuestion.



OBJETIVOS MINIMOS.

- Se han identificado los distintos equipos de medida (calibre, palmer, comparadores,
transportadores, goniémetros) y se ha realizado el calado y puesta a cero de los
mismos en los casos necesarios.

- Se ha descrito el funcionamiento de los distintos equipos de medida relacionandolos
con las medidas a efectuar.

- Se han descrito los sistemas de medicion métrico y anglosajon y se han interpretado
los conceptos de nonio y apreciacion.

- Se han realizado célculo de conversion de medidas entre el sistema métrico decimal
y anglosajon.

- Se han realizado medidas interiores, exteriores y de profundidad con el instrumento
adecuado y la precision exigida.

ACTIVIDADES DE RECUPERACION.

El alumnado que no haya superado esta unidad didactica mediante evaluacién parcial
tendra la obligacion de asistir a clase y continuar con las actividades lectivas en el periodo
comprendido desde la fecha de la Gltima sesion de evaluacién parcial y la fecha de
finalizacién del régimen ordinario de clase que no sera anterior al dia 22 de junio.

Con este fin, el profesor que imparte el modulo, junto con el equipo directivo del
centro, establecera, para este periodo del curso escolar, un horario para este profesor que
posibilite atender tanto las actividades de refuerzo destinadas a superar los modulos
profesionales pendientes de evaluacion positiva como el seguimiento del alumnado que
esta realizando el médulo de formacidn en centros de trabajo.

Las actividades de recuperacion para esta unidad didactica consistiran en lo siguiente:

- Prueba general sobre los contenidos de la unidad didactica.
- Presentacion de un trabajo individual sobre la unidad didactica.
- Presentacion de los trabajos, sobre la unidad, pendientes de entrega.

- Prueba practica en el taller sobre ejercicios de medicion con los distintos
instrumentos.

ELEMENTOS CURRICULARES DE LA UNIDAD DIDACTICA 3

EL TRAZADO EN LA ELABORACION DE PIEZAS NuUmero de sesiones: 8

OBJETIVOS.
- Analizar las fases y procesos del trazado.
- Conocer los utiles del trazado en la elaboracion de piezas.



Aprender las operaciones de trazado.

COMPETENCIAS PROFESIONALES.

Determinar los procesos de reparacion interpretando la informacion técnica
incluida en manuales y catalogos, segun el buen hacer profesional.

Sustituir y ajustar elementos que forman parte de la carroceria del vehiculo,
montados mediante uniones desmontables.

Aplicar procedimientos de prevencion de riesgos laborales y ambientales, de
acuerdo con lo establecido por normativa.

Resolver problemas y tomar decisiones individuales siguiendo las normas y
procedimientos establecidos, definidos dentro del &mbito de su competencia.

CONTENIDOS.

El trazado en la elaboracion de piezas:
o Objeto del trazado.

o Clases de trazado:

» Trazado plano.
= Trazado al aire.
Utiles utilizados en el trazado.
Fases y procesos en el trazado de piezas.

Anadlisis del objeto del trazado.
Descripcion de las clases de trazado:

o Trazado plano.
o Trazado al aire.

Descripcion y analisis de los distintos Gtiles utilizados en el trazado.
Descripcion y realizacion de las fases y procesos en el trazado de piezas.

Reconocimiento de la importancia de los contenidos tedricos para una mejor
realizacion préctica.
Reconocimiento de la importancia de la precision en las mediciones.

Apreciacidn, valoracion y respeto por las diversas formas de trabajo manual e
intelectual.

Valorar la importancia del orden y la limpieza en la elaboracion y presentacion
de trabajos escritos, graficos o de documentacion.

Disposicién favorable al trabajo en equipo.
Actitud ordenada y metddica en el trabajo.

Actitud positiva y creativa ante los problemas y confianza en la propia
capacidad para resolverlos.



- Respeto a las normas de seguridad e higiene en el Taller y toma de conciencia
de los riesgos que entrafia el uso de herramientas y maquinas.

ACTIVIDADES DE ENSENANZA APRENDIZAJE.
- Explicacidon del objeto del trazado.
- Estudio y utilizacién de las clases de trazado:
o Trazado plano.

o Trazado al aire.

- Descripcion y andlisis de los distintos utiles utilizados en el trazado.
- Estudio de las fases y procesos en el trazado de piezas.

- Realizacion de ejercicios de trazado.

- Resolucion del cuestionario propuesto por el profesor.

MEDIDAS DE ATENCION A LA DIVERSIDAD: REFUERZO,
AMPLIACION, ALUMNADO REPETIDOR, ALUMNADO EXTRANJERO.
El aspecto esencial de la estrategia de ensefianza que persigue, mediante la realizacion
de las actividades, el modelo constructivista propuesto se basa en la atencion a las
diferencias del alumnado.

Esta diversidad debe tenerse en cuenta a la hora de disefiar las actividades de ensefianza
- aprendizaje y la posible adaptacion curricular que sea necesaria en los casos de alumnado
que no haya conseguido alcanzar los objetivos que se persiguen como medio de desarrollar
unas capacidades.

Cuando se trata de alumnado que manifiesta dificultades, debe ajustarse el grado de
complejidad de la actividad a sus posibilidades, previendo para los contenidos
fundamentales actividades con distinto nivel de profundidad y actividades de refuerzo.

Para el alumnado que presenta problemas de aprendizaje, memoria y carencia de habito
de estudio, se ofrecerd un conjunto de actividades que cubran de forma pormenorizada
todos los pasos de un proceso pero, que a su vez, permita la posibilidad de recorridos mas
rapidos, saltando a través de las actividades mas significativas.

Para el alumnado que por distintas razones vayan algo adelantados (Trabajan en
talleres, tiene habito de estudio,...) tendremos previstas una serie de actividades de
ampliacion, que nos serviran para una motivacion continua de este tipo de alumnado.

Ademas para el alumnado que habitualmente esta dentro del nivel estandar, pero que en
alguna situacion no llega a superar la evaluacion prevista, tendremos que prever una serie
de actividades de recuperacion para la consecucién de los objetivos de la unidad didactica
en cuestion.



OBJETIVOS MINIMOS.
- Describir las clases de trazado.

- Describir las caracteristicas y finalidad de los distintos utiles utilizados en el
trazado.

- Se han seleccionado los Utiles necesarios para realizar el trazado de las piezas y
se ha efectuado su preparacion.

- Se ha ejecutado el trazado de forma adecuada y precisa para la realizacion de la
pieza.

- Se ha verificado que las medidas del trazado corresponden con las dadas en
croquis y planos.

ACTIVIDADES DE RECUPERACION.

El alumnado que no haya superado esta unidad didactica mediante evaluacién parcial
tendré la obligacion de asistir a clase y continuar con las actividades lectivas en el periodo
comprendido desde la fecha de la Gltima sesion de evaluacion parcial y la fecha de
finalizacion del régimen ordinario de clase que no sera anterior al dia 22 de junio.

Con este fin, el profesor que imparte el médulo, junto con el equipo directivo del
centro, establecerda, para este periodo del curso escolar, un horario para este profesor que
posibilite atender tanto las actividades de refuerzo destinadas a superar los maodulos
profesionales pendientes de evaluacion positiva como el seguimiento del alumnado que
esta realizando el mddulo de formacion en centros de trabajo.

Las actividades de recuperacién para esta unidad didactica consistiran en lo siguiente:

- Prueba general sobre los contenidos de la unidad didactica.
- Presentacion de un trabajo individual sobre la unidad didactica.
- Presentacion de los trabajos, sobre la unidad, pendientes de entrega.

- Prueba practica en el taller sobre ejercicios de trazado.



ELEMENTOS CURRICULARES DE LA UNIDAD DIDACTICA 4

LIMADO NuUmero de sesiones: 12

OBJETIVOS.

Conocer los tipos de limas y sus caracteristicas.

Adquirir los fundamentos sobre las técnicas del limado. - Conocer las reglas

practicas para un correcto limado.

COMPETENCIAS PROFESIONALES.

Determinar los procesos de reparacion interpretando la informacion técnica
incluida en manuales y catalogos, segun el buen hacer profesional.

Sustituir y ajustar elementos que forman parte de la carroceria del vehiculo,
montados mediante uniones desmontables.

Aplicar procedimientos de prevencion de riesgos laborales y ambientales, de
acuerdo con lo establecido por normativa.

Resolver problemas y tomar decisiones individuales siguiendo las normas y
procedimientos establecidos, definidos dentro del ambito de su competencia.

CONTENIDOS.

Obijeto del limado.
Caracteristicas de la lima y sus tipos: o Forma. o Tamafio. o Picado. o

Grado de corte.

o Tipos de limas dependiendo de su forma y picado.
Técnicas del limado: o Limado manual. o El rasqueteado.
o Limado a méaquina o mecanico.

Definicion del limado.

Anélisis de las caracteristicas de la lima y sus tipos: o Forma. o Tamafio. o
Picado.

o Grado de corte.

o Tipos de limas dependiendo de su forma y picado.

Analisis de las técnicas del limado: o Limado manual. o EIl rasqueteado. o
Limado a maquina o mecanico.

Reconocimiento de la importancia de los contenidos tedricos para una mejor
realizacion préctica.

Reconocimiento de la importancia de la precision en las mediciones.
Apreciacion, valoracion y respeto por las diversas formas de trabajo manual e
intelectual.



- Valorar la importancia del orden y la limpieza en la elaboracion y presentacion
de trabajos escritos, graficos o de documentacion.

- Disposicidon favorable al trabajo en equipo.
- Actitud ordenada y metddica en el trabajo.

- Actitud positiva y creativa ante los problemas y confianza en la propia
capacidad para resolverlos.

- Respeto a las normas de seguridad e higiene en el Taller y toma de conciencia
de los riesgos que entrafia el uso de herramientas y maquinas.

ACTIVIDADES DE ENSENANZA APRENDIZAJE.
Explicacién del objeto del limado.
Estudio y andlisis de las caracteristicas de la lima y sus tipos: o Forma. o

Tamafo. o Picado. o Grado de corte.
o Tipos de limas dependiendo de su forma y picado.
- Estudio y andlisis de las técnicas del limado: o Limado manual. o El
rasqueteado.
o Limado a maquina o mecénico.

- Realizacion de ejercicios de limado de piezas en el taller.

- Realizacion, por parte del alumnado, de un cuadro en el que aparezcan los tipos
de limas por su forma y su utilizacion.

- Resolucidn del cuestionario propuesto por el profesor.

MEDIDAS DE ATENCION A LA DIVERSIDAD: REFUERZO,
AMPLIACION, ALUMNADO REPETIDOR, ALUMNADO EXTRANJERO.
El aspecto esencial de la estrategia de ensefianza que persigue, mediante la realizacion
de las actividades, el modelo constructivista propuesto se basa en la atencién a las
diferencias del alumnado.

Esta diversidad debe tenerse en cuenta a la hora de disefar las actividades de ensefianza
- aprendizaje y la posible adaptacion curricular que sea necesaria en los casos de alumnado
que no haya conseguido alcanzar los objetivos que se persiguen como medio de desarrollar
unas capacidades.

Cuando se trata de alumnado que manifiesta dificultades, debe ajustarse el grado de
complejidad de la actividad a sus posibilidades, previendo para los contenidos
fundamentales actividades con distinto nivel de profundidad y actividades de refuerzo.

Para el alumnado que presenta problemas de aprendizaje, memoria y carencia de habito
de estudio, se ofrecera un conjunto de actividades que cubran de forma pormenorizada
todos los pasos de un proceso pero, que a su vez, permita la posibilidad de recorridos mas
rapidos, saltando a través de las actividades més significativas.



Para el alumnado que por distintas razones vayan algo adelantados (Trabajan en
talleres, tiene habito de estudio,...) tendremos previstas una serie de actividades de
ampliacion, que nos serviran para una motivacion continua de este tipo de alumnado.

Ademas para el alumnado que habitualmente esta dentro del nivel estandar, pero que en
alguna situacion no llega a superar la evaluacion prevista, tendremos que prever una serie
de actividades de recuperacion para la consecucion de los objetivos de la unidad didactica
en cuestion.

OBJETIVOS MINIMOS.
- Definir el objeto del limado.

- Se han clasificado los distintos tipos de limas atendiendo a su picado y a su
forma teniendo en cuenta el trabajo que van a realizar. - Se aplican
correctamente las técnicas del limado.

ACTIVIDADES DE RECUPERACION.

El alumnado que no haya superado esta unidad didactica mediante evaluacién parcial
tendré la obligacion de asistir a clase y continuar con las actividades lectivas en el periodo
comprendido desde la fecha de la dltima sesion de evaluacién parcial y la fecha de
finalizacion del régimen ordinario de clase que no sera anterior al dia 2 de junio.

Con este fin, el profesor que imparte el médulo, junto con el equipo directivo del
centro, establecerd, para este periodo del curso escolar, un horario para este profesor que
posibilite atender tanto las actividades de refuerzo destinadas a superar los modulos
profesionales pendientes de evaluacion positiva como el seguimiento del alumnado que
esta realizando el mddulo de formacion en centros de trabajo.

Las actividades de recuperacion para esta unidad didactica consistiran en lo siguiente:

- Prueba general sobre los contenidos de la unidad didactica.

- Presentacion de un trabajo individual sobre la unidad didactica.

- Presentacion de los trabajos, sobre la unidad, pendientes de entrega.
- Prueba préctica en el taller sobre ejercicios de limado de piezas.



ELEMENTOS CURRICULARES DE LA UNIDAD DIDACTICA 5

CORTE DE MATERIALES CON SIERRA DE MANO Y TIJERA DE CHAPA

NUmero de sesiones: 10

OBJETIVOS.

Analizar las técnicas utilizadas para el corte manual.

Elegir correctamente la sierra para cada trabajo.

Conocer la posicion correcta de la hoja de sierra en el arco.

Conocer los tipos de tijeras de chapa.

Aplicar correctamente los procesos de corte con sierra de mano y tijera de chapa.

COMPETENCIAS PROFESIONALES.

Determinar los procesos de reparacion interpretando la informacion técnica incluida
en manuales y catalogos, segun el buen hacer profesional.

Sustituir y ajustar elementos que forman parte de la carroceria del vehiculo,
montados mediante uniones desmontables.

Aplicar procedimientos de prevencion de riesgos laborales y ambientales, de
acuerdo con lo establecido por normativa.

Resolver problemas y tomar decisiones individuales siguiendo las normas y
procedimientos establecidos, definidos dentro del &mbito de su competencia.

CONTENIDOS
Obijeto del aserrado.
Hojas de sierra:
o Caracteristicas.
o Tipos.
o Eleccion en funcion del trabajo que se ha de realizar.
Operaciones de aserrado.
El corte con tijera de chapa.

Tipos de tijeras.
Procesos de corte con tijeras de chapa.

Definicion del objeto del aserrado.
Analisis de las hojas de sierra:
o Caracteristicas. o Tipos.

o Eleccion en funcién del trabajo que se ha de
realizar.



- Analisis de las operaciones de aserrado.

- Analisis del corte con tijera de chapa.

- Anélisis de los tipos de tijeras.

- Anélisis de los procesos de corte con tijeras de chapa.

- Reconocimiento de la importancia de los contenidos tedricos para una mejor
realizacion préactica.

- Reconocimiento de la importancia de la precision en las mediciones.

- Apreciacion, valoracion y respeto por las diversas formas de trabajo manual e
intelectual.

- Valorar la importancia del orden y la limpieza en la elaboracién y presentacion de
trabajos escritos, graficos o de documentacion.

- Disposicion favorable al trabajo en equipo.
- Actitud ordenada y metddica en el trabajo.

- Actitud positiva y creativa ante los problemas y confianza en la propia capacidad
para resolverlos.

- Respeto a las normas de seguridad e higiene en el Taller y toma de conciencia de
los riesgos que entrafia el uso de herramientas y maquinas.

ACTIVIDADES DE ENSENANZA APRENDIZAJE.

- Explicacion del objeto del aserrado.

- Estudio y andlisis de las caracteristicas de las hojas de sierra:
o Caracteristicas.

o Tipos.
o Eleccion en funcion del trabajo que se ha de realizar.

- Estudio y anélisis de las operaciones de aserrado.

- Estudio y analisis del corte con tijera de chapa.

- Estudio y analisis de los tipos de tijeras.

- Estudio y analisis de los procesos de corte con tijeras de chapa.

- Realizacion de ejercicios de corte con sierra de mano y tijera de chapa. -
Resolucion del cuestionario propuesto por el profesor.

MEDIDAS DE ATENCION A LA DIVERSIDAD: REFUERZO,
AMPLIACION, ALUMNADO REPETIDOR, ALUMNADO EXTRANJERO.
El aspecto esencial de la estrategia de ensefianza que persigue, mediante la realizacion
de las actividades, el modelo constructivista propuesto se basa en la atencién a las
diferencias del alumnado.

Esta diversidad debe tenerse en cuenta a la hora de disefiar las actividades de ensefianza



- aprendizaje y la posible adaptacion curricular que sea necesaria en los casos de
alumnadoque no haya conseguido alcanzar los objetivos que se persiguen como
medio de desarrollar unas capacidades.

Cuando se trata de alumnado que manifiesta dificultades, debe ajustarse el grado de
complejidad de la actividad a sus posibilidades, previendo para los contenidos
fundamentales actividades con distinto nivel de profundidad y actividades de refuerzo.

Para el alumnado que presenta problemas de aprendizaje, memoria y carencia de habito
de estudio, se ofrecerd un conjunto de actividades que cubran de forma pormenorizada
todos los pasos de un proceso pero, que a su vez, permita la posibilidad de recorridos mas
rapidos, saltando a través de las actividades mas significativas.

Para el alumnado que por distintas razones vayan algo adelantados (Trabajan en
talleres, tiene habito de estudio,...) tendremos previstas una serie de actividades de
ampliacion, que nos servirdn para una motivacion continua de este tipo de alumnado.

Ademas para el alumnado que habitualmente esta dentro del nivel estandar, pero que en
alguna situacién no llega a superar la evaluacion prevista, tendremos que prever una serie
de actividades de recuperacion para la consecucion de los objetivos de la unidad didactica
en cuestion.

OBJETIVOS MINIMOS.

- Definir el objeto del aserrado.

- Se han seleccionado las hojas de sierra teniendo en cuenta el material a cortar.

- Se ha determinado la secuencia de operaciones que es preciso realizar para el
aserrado.

- Se han seleccionado las tijeras de chapa dependiendo de su forma para realizar el
corte en la chapa.

- Se ha determinado la secuencia de operaciones para realizar el corte en la chapa.

ACTIVIDADES DE RECUPERACION.

El alumnado que no haya superado esta unidad didactica mediante evaluacién parcial
tendra la obligacion de asistir a clase y continuar con las actividades lectivas en el periodo
comprendido desde la fecha de la dltima sesién de evaluacién parcial y la fecha de
finalizacion del régimen ordinario de clase que no sera anterior al dia 22 de junio.

Con este fin, el profesor que imparte el modulo, junto con el equipo directivo del
centro, establecerd, para este periodo del curso escolar, un horario para este profesor que
posibilite atender tanto las actividades de refuerzo destinadas a superar los modulos



profesionales pendientes de evaluacion positiva como el seguimiento del alumnado que
esta realizando el médulo de formacion en centros de trabajo.

Las actividades de recuperacion para esta unidad didactica consistiran en lo siguiente:
Prueba general sobre los contenidos de la unidad didéactica.

Presentacion de un trabajo individual sobre la unidad didactica.

Presentacion de los trabajos, sobre la unidad, pendientes de entrega.

Prueba practica en el taller sobre ejercicios de corte con sierra de mano y tijera
de chapa.

ELEMENTOS CURRICULARES DE LA UNIDAD DIDACTICA 6

EL TALADRADO Numero de sesiones: 14

OBJETIVOS

Aprender el objeto y las caracteristicas del taladrado.

Conocer las maquinas utilizadas en los procesos de taladrado.

Identificar y seleccionar los distintos tipos de brocas en funcion del taladro y del
material a taladrar.

Ajustar los parametros necesarios en el taladrado. - Realizar procesos de
taladrado.

COMPETENCIAS PROFESIONALES.

- Determinar los procesos de reparacion interpretando la informacion técnica
incluida en manuales y catalogos, segun el buen hacer profesional.

- Sustituir y ajustar elementos que forman parte de la carroceria del vehiculo,
montados mediante uniones desmontables.

- Aplicar procedimientos de prevencion de riesgos laborales y ambientales, de
acuerdo con lo establecido por normativa.

- Resolver problemas y tomar decisiones individuales siguiendo las normas y
procedimientos establecidos, definidos dentro del ambito de su competencia.

CONTENIDOS

- Objeto del taladrado.

- Brocas, tipos y partes que las constituyen.

- Parametros que es preciso tener en cuenta en funcion del material que se
pretende taladrar:

- o Velocidad de corte.



o Avance.
o Lubricacion.

Proceso de taladrado. El avellanado.
Maquinas de taladrar.
Normas de prevencion y proteccion ambiental en el taladrado.

Definicion del objeto del taladrado.
Anaélisis de las caracteristicas de las brocas, tipos y partes que las constituyen.
Determinacion de los parametros que es preciso tener en cuenta en funcion del

material que se pretende taladrar: o Velocidad de corte. o Avance. o
Lubricacion.

Anélisis del proceso de taladrado y del avellanado.
Analisis de las maquinas de taladrar.
Anadlisis de las normas de prevencion y proteccion ambiental en el taladrado.

Reconocimiento de la importancia de los contenidos tedricos para una mejor
realizacion préctica.
Reconocimiento de la importancia de la precision en las mediciones.

Apreciacién, valoracion y respeto por las diversas formas de trabajo manual e
intelectual.

Valorar la importancia del orden y la limpieza en la elaboracion y presentacion
de trabajos escritos, gréaficos o de documentacion.

Disposicién favorable al trabajo en equipo.

Actitud ordenada y metddica en el trabajo.

Actitud positiva y creativa ante los problemas y confianza en la propia
capacidad para resolverlos.

Respeto a las normas de seguridad e higiene en el Taller y toma de conciencia
de los riesgos que entrafia el uso de herramientas y maquinas.

ACTIVIDADES DE ENSENANZA APRENDIZAJE.

Explicacion del objeto del taladrado.

Estudio y anélisis de las caracteristicas de las brocas, tipos y partes que las
constituyen.

Estudio y analisis de los pardmetros que es preciso tener en cuenta en funcion
del material que se pretende taladrar: o Velocidad de corte. o Avance. o
Lubricacion.

Estudio y andlisis del proceso de taladrado y del avellanado.
Estudio y andlisis de las maquinas de taladrar.



Estudio y andlisis de las normas de prevencion y proteccion ambiental en el
taladrado.

Realizacion de ejercicios de taladrado y avellanado.

Explicacion del objeto del afilado de herramientas.

Estudio y andlisis de las caracteristicas de la electroesmeriladora.

Estudio y andlisis de las caracteristicas de los tipos de muelas.

Estudio y andlisis de las caracteristicas de las técnicas de afilado de brocas,
cincel, granete y otras.

Resolucion del cuestionario propuesto por el profesor.



MEDIDAS DE ATENCION A LA DIVERSIDAD: REFUERZO,
AMPLIACION, ALUMNADO REPETIDOR, ALUMNADO EXTRANJERO.
El aspecto esencial de la estrategia de ensefianza que persigue, mediante la realizacion
de las actividades, el modelo constructivista propuesto se basa en la atencion a las
diferencias del alumnado.

Esta diversidad debe tenerse en cuenta a la hora de disefiar las actividades de ensefianza
- aprendizaje y la posible adaptacién curricular que sea necesaria en los casos de alumnado
que no haya conseguido alcanzar los objetivos que se persiguen como medio de desarrollar
unas capacidades.

Cuando se trata de alumnado que manifiesta dificultades, debe ajustarse el grado de
complejidad de la actividad a sus posibilidades, previendo para los contenidos
fundamentales actividades con distinto nivel de profundidad y actividades de refuerzo.

Para el alumnado que presenta problemas de aprendizaje, memoria y carencia de habito
de estudio, se ofrecerd un conjunto de actividades que cubran de forma pormenorizada
todos los pasos de un proceso pero, que a su vez, permita la posibilidad de recorridos mas
rapidos, saltando a través de las actividades mas significativas.

Para el alumnado que por distintas razones vayan algo adelantados (Trabajan en
talleres, tiene héabito de estudio,...) tendremos previstas una serie de actividades de
ampliacion, que nos servirdn para una motivacion continua de este tipo de alumnado.

Ademas para el alumnado que habitualmente esta dentro del nivel estandar, pero que en
alguna situacion no llega a superar la evaluacion prevista, tendremos que prever una serie
de actividades de recuperacién para la consecucion de los objetivos de la unidad didactica
en cuestion.

OBJETIVOS MINIMOS.

- Se ha descrito el proceso de taladrado y los parametros a ajustar en las maquinas
segun el material que se ha de taladrar.

- Se ha calculado la velocidad de la broca en funcion del material que se ha de
taladrar y del diametro del taladro.

- Se han ajustado los parametros de funcionamiento de las maquinas taladradoras.

- Se han ejecutado los taladros en los sitios estipulados y se ha efectuado la
lubricacién adecuada. Se ha descrito el proceso de afilado de herramientas.

- Se haefectuado el afilado adecuado a las herramientas de corte.
- Se han utilizado las muelas correspondientes para el afilado de herramientas.

- Se han respetado los criterios de seguridad y medio ambiente.



- Se ha efectuado el avellanado teniendo en cuenta el taladro y el elemento a embutir
en él.

- Se han respetado los criterios de seguridad y medio ambiente.

ACTIVIDADES DE RECUPERACION.

El alumnado que no haya superado esta unidad didactica mediante evaluacion parcial
tendra la obligacion de asistir a clase y continuar con las actividades lectivas en el periodo
comprendido desde la fecha de la ultima sesion de evaluacion parcial y la fecha de
finalizacién del régimen ordinario de clase que no sera anterior al dia 22 de junio.

Con este fin, el profesor que imparte el modulo, junto con el equipo directivo del
centro, establecera, para este periodo del curso escolar, un horario para este profesor que
posibilite atender tanto las actividades de refuerzo destinadas a superar los mddulos
profesionales pendientes de evaluacion positiva como el seguimiento del alumnado que
esta realizando el médulo de formacidn en centros de trabajo.

Las actividades de recuperacion para esta unidad didactica consistiran en lo siguiente:

Prueba general sobre los contenidos de la unidad didactica.
Presentacion de un trabajo individual sobre la unidad didactica.
Presentacion de los trabajos, sobre la unidad, pendientes de entrega.
Prueba practica en el taller sobre ejercicios de taladrado y avellanado.

ELEMENTOS CURRICULARES DE LA UNIDAD DIDACTICA 7

ELEMENTOS ROSCADOS NUmero de sesiones: 19

OBJETIVOS

Conocer los sistemas de roscas.
Determinar los distintos tipos de roscas.
Efectuar los calculos necesarios para realizar roscados interiores y exteriores.

Utilizar los medios y herramientas de roscado. -  Efectuar procesos de
roscado.

COMPETENCIAS PROFESIONALES.

Determinar los procesos de reparacion interpretando la informacion técnica
incluida en manuales y catalogos, segun el buen hacer profesional.

Sustituir y ajustar elementos que forman parte de la carroceria del vehiculo,
montados mediante uniones desmontables.



- Aplicar procedimientos de prevencion de riesgos laborales y ambientales, de
acuerdo con lo establecido por normativa.

- Resolver problemas y tomar decisiones individuales siguiendo las normas vy
procedimientos establecidos, definidos dentro del &mbito de su competencia.

CONTENIDOS
- Rosca.

- Clases de tornillos.

- Partes que constituyen las roscas.

- Tipos de roscas y su utilizacion.

- Normalizacién y representacion de roscas.

- Sistemas de roscas.

- Célculos para la ejecucion de roscas interiores y exteriores.

- Procesos de ejecucién de roscas. Machos de roscar, terrajas y otros.

- Medicion y verificacion de roscas.

- Normas de prevencion y proteccion ambiental en el proceso de roscado.

Definicion de rosca.

- Anadlisis de las clases de tornillos.

Analisis y caracteristicas de las partes que constituyen las roscas.

Anélisis de los tipos de roscas y su utilizacion.

Representacion normalizada de roscas.

Analisis y caracteristicas de los sistemas de roscas.

Realizacion de calculos para la ejecucion de roscas interiores y exteriores.

Anélisis de los procesos de ejecucion de roscas. Machos de roscar, terrajas y otros.

Anélisis de la medicion y verificacion de roscas.

Anélisis de las normas de prevencion y proteccion ambiental en el proceso de

roscado.

Reconocimiento de la importancia de los contenidos tedricos para una mejor

realizacion préactica.

Reconocimiento de la importancia de la precision en las mediciones.

- Apreciacién, valoracion y respeto por las diversas formas de trabajo manual e
intelectual.

- Valorar la importancia del orden y la limpieza en la elaboracion y presentacion
de trabajos escritos, graficos o de documentacion.

- Disposicidn favorable al trabajo en equipo.

- Actitud ordenada y metodica en el trabajo.

- Actitud positiva y creativa ante los problemas y confianza en la propia
capacidad para resolverlos.

- Respeto a las normas de seguridad e higiene en el Taller y toma de conciencia
de los riesgos que entrafia el uso de herramientas y maquinas.



ACTIVIDADES DE ENSENANZA APRENDIZAJE.

- Explicacion del concepto de rosca.

- Estudio y analisis de las clases de tornillos.

- Estudio y analisis de las partes que constituyen las roscas.

- Estudio y analisis de los tipos de roscas y su utilizacion.

- Representacion normalizada de roscas.

- Estudio y andlisis de las caracteristicas de los sistemas de roscas.

- Realizacion de céalculos para la ejecucién de roscas interiores y exteriores.

- Estudio y analisis de los procesos de ejecucion de roscas. Machos de roscar,
terrajas y otros.

- Estudio y anélisis de la medicion y verificacion de roscas.

- Estudio y andlisis de las normas de prevencion y proteccion ambiental en el
proceso de roscado.

- Realizacion de ejercicios de medicién y verificacion de roscas.

- Realizacion de ejercicios practicos de roscado interior y exterior a mano.

- Resolucidn del cuestionario propuesto por el profesor.

MEDIDAS DE ATENCION A LA DIVERSIDAD: REFUERZO,
AMPLIACION, ALUMNADO REPETIDOR, ALUMNADO EXTRANJERO.
El aspecto esencial de la estrategia de ensefianza que persigue, mediante la realizacion
de las actividades, el modelo constructivista propuesto se basa en la atencién a las
diferencias del alumnado.

Esta diversidad debe tenerse en cuenta a la hora de disefiar las actividades de ensefianza
- aprendizaje y la posible adaptacion curricular que sea necesaria en los casos de alumnado
que no haya conseguido alcanzar los objetivos que se persiguen como medio de desarrollar
unas capacidades.

Cuando se trata de alumnado que manifiesta dificultades, debe ajustarse el grado de
complejidad de la actividad a sus posibilidades, previendo para los contenidos
fundamentales actividades con distinto nivel de profundidad y actividades de refuerzo.

Para el alumnado que presenta problemas de aprendizaje, memoria y carencia de habito
de estudio, se ofrecerd un conjunto de actividades que cubran de forma pormenorizada
todos los pasos de un proceso pero, que a su vez, permita la posibilidad de recorridos méas
rapidos, saltando a través de las actividades mas significativas.

Para el alumnado que por distintas razones vayan algo adelantados (Trabajan en
talleres, tiene habito de estudio,...) tendremos previstas una serie de actividades de
ampliacion, que nos servirdn para una motivacion continua de este tipo de alumnado.

Ademas para el alumnado que habitualmente esta dentro del nivel estandar, pero que en
alguna situacion no llega a superar la evaluacion prevista, tendremos que prever una serie



de actividades de recuperacion para la consecucion de los objetivos de la unidad didactica
en cuestion.

OBJETIVOS MINIMOS.

Se ha descrito el concepto de rosca.

Se conocen las clases de tornillos.

Se diferencian las partes que constituyen las roscas.
Se conocen los tipos de roscas y su utilizacion.

Se representan las roscas de forma normalizada.

Se diferencian los sistemas de roscas.

Se ha seleccionado la varilla teniendo en cuenta los célculos efectuados para la
realizacion del tornillo.

Se ha seguido la secuencia correcta en las operaciones de roscado interior y
exterior y se ha efectuado la lubricacion correspondiente.

Se ha verificado que las dimensiones de los elementos roscados, asi como su
paso son las estipuladas.

Se ha respetado los criterios de seguridad y medio ambiente.

ACTIVIDADES DE RECUPERACION.

El alumnado que no haya superado esta unidad didactica mediante evaluacién parcial
tendré la obligacion de asistir a clase y continuar con las actividades lectivas en el periodo
comprendido desde la fecha de la Gltima sesion de evaluacion parcial y la fecha de
finalizacion del régimen ordinario de clase que no sera anterior al dia 22 de junio.

Con este fin, el profesor que imparte el médulo, junto con el equipo directivo del
centro, establecerda, para este periodo del curso escolar, un horario para este profesor que
posibilite atender tanto las actividades de refuerzo destinadas a superar los modulos
profesionales pendientes de evaluacion positiva como el seguimiento del alumnado que
esta realizando el médulo de formacidn en centros de trabajo.

Las actividades de recuperacion para esta unidad didactica consistiran en lo siguiente:

Prueba general sobre los contenidos de la unidad didéactica.

Presentacion de un trabajo individual sobre la unidad didactica.

Presentacion de los trabajos, sobre la unidad, pendientes de entrega.

Prueba préactica en el taller sobre ejercicios de ejecucion, medicion vy
verificacion de roscas.



ELEMENTOS CURRICULARES DE LA UNIDAD DIDACTICA 8

UNIONES POR SOLDADURA BLANDA NuUmero de sesiones: 12

OBJETIVOS

Conocer las caracteristicas de la soldadura blanda.

Preparar la zona de union.

Diferenciar los tipos de desoxidantes, decapantes o flux y, su utilizacion en
funcion de la soldadura a efectuar y de los materiales a unir.

Identificar y utilizar los distintos tipos de soldadores y sopletes utilizados en la
soldadura blanda.

Identificar y seleccionar los materiales de aportacion en funcion del material
base y la unién a efectuar.

Efectuar la union y rellenado de elementos comprobando que retne las

caracteristicas de resistencia y homogeneidad requeridas.



COMPETENCIAS PROFESIONALES.

Determinar los procesos de reparacion interpretando la informacion técnica
incluida en manuales y catalogos, segun el buen hacer profesional.

Sustituir y ajustar elementos que forman parte de la carroceria del vehiculo,
montados mediante uniones desmontables.

Aplicar procedimientos de prevencion de riesgos laborales y ambientales, de
acuerdo con lo establecido por normativa.

Resolver problemas y tomar decisiones individuales siguiendo las normas y

procedimientos establecidos, definidos dentro del ambito de su competencia.

CONTENIDOS

Caracteristicas y propiedades de la soldadura blanda.
Materiales de aportacion.

Desoxidantes mas utilizados.

Equipos de soldar: o Soldadores. o Lamparillas.

Preparacion del soldador.

Preparacion del metal base.

El estafiado.

Procesos de ejecucion de soldaduras.

Normas de seguridad y salud laboral, en el manejo de soldadores.
Analisis de las caracteristicas y propiedades de la soldadura blanda.
Analisis de los materiales de aportacion.

Andlisis de los desoxidadantes mas utilizados.

Anadlisis de los equipos de soldar: o Soldadores. o Lamparillas.
Preparacion del soldador.

Preparacion del metal base.

Analisis del proceso de estafiado.

Anélisis de los procesos de ejecucion de soldaduras.

Analisis de las normas de seguridad y salud laboral, en el manejo de soldadores.

ACTIVIDADES DE ENSENANZA APRENDIZAJE.

Estudio y andlisis de las caracteristicas y propiedades de la soldadura blanda.
Estudio y andlisis de los materiales de aportacion.

Estudio y andlisis de los desoxidantes mas utilizados.

Estudio y analisis de los equipos de soldar:

o Soldadores.

o Lamparillas.
Preparacion del soldador.
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- Preparacion del metal base.

- Estudio y andlisis del proceso de estafiado.

- Estudio y analisis de los procesos de ejecucién de soldaduras.

- Estudio y andlisis de las normas de seguridad y salud laboral, en el manejo de
soldadores.

- Realizacion de ejercicios practicos de soldaduras.

- Realizacion de ejercicios practicos de estafiado.

- Resolucién del cuestionario propuesto por el profesor.

MEDIDAS DE ATENCION A LA DIVERSIDAD: REFUERZO,
AMPLIACION, ALUMNADO REPETIDOR, ALUMNADO EXTRANJERO.
El aspecto esencial de la estrategia de ensefianza que persigue, mediante la realizacion
de las actividades, el modelo constructivista propuesto se basa en la atencion a las
diferencias del alumnado.

Esta diversidad debe tenerse en cuenta a la hora de disefiar las actividades de ensefianza
- aprendizaje y la posible adaptacion curricular que sea necesaria en los casos de alumnado
gue no haya conseguido alcanzar los objetivos que se persiguen como medio de desarrollar
unas capacidades.

Cuando se trata de alumnado que manifiesta dificultades, debe ajustarse el grado de
complejidad de la actividad a sus posibilidades, previendo para los contenidos
fundamentales actividades con distinto nivel de profundidad y actividades de refuerzo.

Para el alumnado que presenta problemas de aprendizaje, memoria y carencia de habito
de estudio, se ofrecera un conjunto de actividades que cubran de forma pormenorizada
todos los pasos de un proceso pero, que a su vez, permita la posibilidad de recorridos mas
rapidos, saltando a través de las actividades mas significativas.

Para el alumnado que por distintas razones vayan algo adelantados (Trabajan en
talleres, tiene habito de estudio,...) tendremos previstas una serie de actividades de
ampliacion, que nos servirdn para una motivacion continua de este tipo de alumnado.

Ademas para el alumnado que habitualmente esta dentro del nivel estandar, pero que en
alguna situacion no llega a superar la evaluacion prevista, tendremos que prever una serie
de actividades de recuperacion para la consecucion de los objetivos de la unidad didactica
en cuestion.

OBJETIVOS MINIMOS.
- Se han descrito las caracteristicas y propiedades de la soldadura blanda.

- Se ha realizado la preparacion de la zona de union y se han eliminado los
residuos existentes.
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Se ha seleccionado el material de aportacion en funcion del material base y la
unién y la union que es preciso efectuar.

Se han seleccionado y preparado los desoxidantes adecuados a la unién que se
pretende efectuar.

Se han seleccionado los medios de soldeo segln la soldadura que se desea
efectuar.

Se ha efectuado el encendido de soldadores y lamparillas respetando los criterios
de seguridad.

Se han respetado las normas de seguridad y salud laboral, en el manejo de
soldadores.

Se ha efectuado la union y rellenado de elementos comprobando que reune las
caracteristicas de resistencia y homogeneidad requeridas.

ACTIVIDADES DE RECUPERACION.

El alumnado que no haya superado esta unidad didactica mediante evaluacion parcial
tendra la obligacion de asistir a clase y continuar con las actividades lectivas en el periodo
comprendido desde la fecha de la ultima sesion de evaluacion parcial y la fecha de
finalizacion del régimen ordinario de clase que no sera anterior al dia 22 de junio.

Con este fin, el profesor que imparte el mddulo, junto con el equipo directivo del
centro, establecerd, para este periodo del curso escolar, un horario para este profesor que
posibilite atender tanto las actividades de refuerzo destinadas a superar los mddulos
profesionales pendientes de evaluacion positiva como el seguimiento del alumnado que esta
realizando el mddulo de formacion en centros de trabajo.

Las actividades de recuperacién para esta unidad didactica consistiran en lo siguiente:

Prueba general sobre los contenidos de la unidad didactica.
Presentacion de un trabajo individual sobre la unidad didactica.
Presentacion de los trabajos, sobre la unidad, pendientes de entrega.
Prueba practica en el taller sobre ejercicios de soldadura y estafiado.

ANEXO I. ATENCION A LA DIVERSIDAD

La condicidn de universalidad de la Educacion en Espafia hace indispensable que se atienda
especificamente a cada miembro del alumnado. Partiendo del hecho de que cada individuo es
completamente distinto a cualquier otro, la diversidad no es la excepcion, sino lo habitual. Es
cierto que existen unas generalidades mas o menos extendidas que nos permiten programar el
proceso de ensefianza-aprendizaje en sus primeros niveles de concrecion curricular, pero ya la
programacion de aula podria considerarse una medida de atencion a la diversidad, puesto que
estd enfocada a un grupo concreto, y llegado el caso tendremos que prestar atencion
individualizada a cada persona.

Esta atencion esta prevista en los titulos Il de la LOE y IlI de la LEA, sobre equidad en la
educacion, asi como en el Real Decreto 1147-2011 de 29 de julio por el que se establece la
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ordenacion general de la Formacion Profesional en el Sistema Educativo, que adopta la
transversalidad en las politicas en materia de discapacidad que implanta la ley 51/03, de
igualdad de oportunidades, en su articulo 2.f.

MEDIDAS ORDINARIAS

Diferenciamos las medidas a aplicar en funcion de las distintas necesidades especificas de
apoyo educativo que contempla el articulo 113 de la LEA:

CAPACIDADES PERSONALES DE ORDEN FISICO

« Se facilitara el acceso a todas las dependencias del centro: despachos, biblioteca, secretaria,
sala de profesores, servicios, mediante la eliminacién de barreras arquitectdnicas,
instalacion de ascensores 0, en su defecto, ubicandolas en la primera planta.

« Se facilitard el acceso a los recursos mediante la adaptacion de la documentacion y los
equipos informaticos.

« Adaptacion de los procedimientos e instrumentos de evaluacion.

CAPACIDADES PERSONALES DE ORDEN COGNITIVO

No serd frecuente o en cualquier caso, no serd acentuado, el problema de conocimientos
previos en la Formacion Profesional por el filtro que suponen las pruebas de acceso. En
cualquier caso, esta situacion debera ser detectada en la evaluacion inicial y tenida en cuenta
para la programacién de actividades de refuerzo, tutorias personalizadas y recomendacion de
material adicional.

CAPACIDADES PERSONALES DE ORDEN SENSORIAL

Se podrén adaptar los recursos (documentacién en sistema Braille para invidentes, aplicaciones
de lupa en pantalla, herramientas de asistencia por voz para lectura de documentos, dispositivos
de entrada adaptados a situaciones particulares).

Se adaptaran de los procedimientos e instrumentos de evaluacion.

INCORPORACION TARDIA AL SISTEMA EDUCATIVO ESPANOL

« Instalacién del software en la lengua materna cuando sea posible.

« Aportacion de listados basicos de vocabulario necesario para el seguimiento de la materia.
« Agrupamientos con otro alumnado que no presente problemas de idioma.

« Adaptacion de los procedimientos e instrumentos de evaluacion.

NECESIDADES DE CARACTER COMPENSATORIO

Cuando el alumnado no pueda acceder en igualdad de condiciones a los medios necesarios
(ordenador en casa, conexion de banda ancha a Internet) por cuestiones econdmicas,
geograficas, etc. se podra plantear su acceso a los medios del centro fuera del horario regular.
Asimismo, se pondrd en conocimiento de otras Administraciones que puedan resolver los
problemas: Servicios Sociales, Fomento (subvenciones para nuevas tecnologias en los
hogares), Educacién (becas).

ALTAS CAPACIDADES INTELECTUALES
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Para este alumnado se programaran actividades de ampliacion.

MEDIDAS EXTRAORDINARIAS

En ocasiones, no es suficiente adoptar medidas ordinarias, pues la naturaleza de las necesidades
educativas que presenta el alumnado requiere adoptar medidas extraordinarias. En este caso se
requiere la modificacion de:

« Objetivos, con respecto a las capacidades terminales del médulo.

» Criterios de evaluacion.

Y se deberan elaborar Adaptaciones Curriculares, con el asesoramiento del Departamento de
Orientacion.

Las medidas extraordinarias en la Formacion Profesional son una novedad contemplada en el
Real Decreto 1147-2011. No obstante, la aplicacion de esta posibilidad tendra que hacerse con
una gran dosis de sensatez, puesto que la Formacion Profesional esté directamente vinculada a
un futuro laboral. No seria acertado modificar el curriculo hasta el punto que el alumnado no
pudiera desarrollar la labor requerida en el puesto de trabajo tras haber superado positivamente
el ciclo formativo completo. Cuando se prevea que este pueda ser el caso, habra que apoyarse
en el departamento de orientacion del centro.

Distinguiremos aquellos contenidos fundamentales (los que desarrollan capacidades basicas o
resultan imprescindibles para aprendizajes posteriores) de los complementarios. Los primeros
seran imprescindibles para lograr una valoracion positiva, los segundos permitiran establecer
una calificacion concreta.

ANEXO Il. TEMAS TRANSVERSALES

Con estos contenidos transversales se pretende educar al alumnado. El término educar no hay
que confundirlo con el término ensefiar. La funcion de ensefiar nos lleva al cometido de
adiestrar al alumnado en determinadas capacitaciones para el desempefio, en nuestro caso, del
perfil profesional correspondiente al de Profesional Basico en Mantenimiento de Vehiculos.
Sin embargo, la funcion de educar nos lleva a incorporar en el alumno aquellos valores cuya
falta en la sociedad lleva a ésta al completo fracaso. Para ello utilizaremos todas las
posibilidades, temas y situaciones posibles para desarrollar aspectos en:

« Educacion medioambiental: La profesion de Profesional Basico en Mantenimiento de
Vehiculos es una actividad en la que se producen residuos que son nocivos y muy
comunmente téxicos y peligrosos para la salud. En este sentido podemos destacar residuos
como aceites, neumaticos viejos, disolventes, res- tos de masillas, etc. Para evitar la
contaminacion por estos y otros elementos es fundamental el cumplimiento estricto de la
normativa y el almacena- je/eliminacion de todos estos productos peligrosos, que debera
hacerse con- forme a la legislacion vigente.

Hacer hincapié en la eliminacién de basura no contaminante de manera selectiva con el fin
de reciclar (embalajes de cartdn, papel, plastico no contaminado, etc.).

Mostrar las bondades, asi como los inconvenientes, de la utilizacion de repuestos
reciclados, haciendo que el alumnado los conozca y decida su uso en las situaciones
favorables (piezas reparadas o procedentes de desguaces, etc). Con ello se protege el medio
ambiente al no tener que fabricar dichos elementos y reutilizar los ya existentes.
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« Educacién para la salud. La peligrosidad de esta profesién es alta en cuanto que se
utilizan equipos, herramientas, maquinaria y sustancias potencialmente peligrosas o cuyo
uso inadecuado conlleva situaciones de riesgo y peligro. Por tanto, se deberan realizar todos
los esfuerzos posibles para hacer que el alumnado sea consciente de estos peligros y se
cumplan las normas de seguridad e higiene en el trabajo estrictamente. El profesor sera
intransigente con el uso adecuado de herramientas y de los equipos de proteccion individual
necesarios.

« Educacion para la paz y la convivencia: La reparacion de vehiculos lleva inevitablemente
a situaciones en las que el cliente crea que sus derechos como tal se han visto dafiados. La
resolucion de estas quejas/reclamaciones de forma pacifica y educada, utilizando los cauces
legales a nuestra disposicion (libros de quejas/reclamaciones, tribunales de mediacion) es
de mucha importancia para mantener el buen nombre del profesional, asi como el
convencimiento del cliente por medio de entes imparciales.

Utilizacion de las vias pacificas y de didlogo para la resolucion de los conflictos sociales y
las reivindicaciones laborales.

« Coeducacion: Cualquier comentario sexista sera cortado de raiz por el profesor. A esta
educacion no sexista ayuda la incorporacién, cada dia en mayor numero, de la mujer a unos
estudios reservados, clasicamente, a los hombres.

« Educacion vial: Se daran a conocer las normas basicas sobre Seguridad Vial. Sistemas
activos y pasivos en la seguridad de los Automdviles. La seguridad en la conduccion.
Respeto por las normas de circulacion y de la conduccién razonable como limitadores de la
siniestralidad en la conduccion.

» Consumo responsable: Fomentando el conocimiento de los derechos y deberes de los
Consumidores. Conocer los procedimientos a seguir en las situaciones derivadas del no
respeto de los derechos del consumidor en cualquier situacion relacionada con la actividad
del sector del Mantenimiento de Vehiculos. Pro- mover el conocimiento de las asociaciones
de consumidores y usuarios OCU.

ANEXO I1l. PLAN COVID-19

Ante la situacion derivada de la pandemia por Covid-19, la presencialidad en las aulas del
alumnado y otras circunstancias de tipo organizativo y de infraestructura, se prevé un periodo
de inestabilidad e incertidumbre que plantea la necesidad de revision constante de la
programacion.

Por ello, se intentara hacer frente a posibles interrupciones del aprendizaje, haciendo mayor uso
de la plataforma moodle, ademas de priorizar las practicas de taller que responden a las
capacidades necesarias para la consecucion de los resultados de aprendizaje relacionados con el
modulo.
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